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A. AUFBAUANLEITUNG

Al. MONTAGE DER MASCHINE

Die Nummerierung in den Abbildungen zeigt die Refblge der Montageschritte.
Befestigung der Stellfil3e [Fig.1]:

* Standful3 auf einen Tisch legen.
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Die drei Beine montieren:

* Die Bolzen mit Beilagscheiben von der Innensdis
Rahmens einsetzen.

* Die Bolzen mit einem Gabelschliissel ordentlich
festziehen.

Befestigung der Werkzeugablage am Standful
Die Bolzen von der Innenseite des Rahmens einse
und die Ablage mit den Muttern festziehen.




Den Ausleger an der Zugeinheit befestigen (Fig 2 drB).
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Montage von Zugeinheit und Drehteller (Fig.5)

*

* Treten Sie auf das Ful3pedal (2).
* Flhren Sie die Zugstange der

* Drehen Sie die Zugkrafteinstellschraube soweéit mdglich gegen den Uhrzeigersinn.
Driicken Sie den Arretierhebel der
Zugeinheit um diese zu entriegeln
und bewegen Sie diese zurlck (1).

Zugvorrichtung in das Rohr (3) und
drehen Sie die Mutter mehrmals vor
Hand (4).

Ziehen Sie die Mutter mit einem
Gabelschlissel fest.

Entlasten Sie das Ful3pedal und
setzten Sie jetzt die Zugeinheit auf
den Standful auf.

Fadeln Sie die Zugeinheit von links
nach rechts ein, so dass die Bolzen
durch die Lécher gehen.

Ziehen Sie die Muttern mit einem
Gabelschlussel fest (6).

Setzen Sie den Drehteller auf die
Achse auf.

A2. KALIBRIEREN DES ZUGSYSTEMS
Bevor die Maschine zum ersten mal benutzt wird, sndi® Kalibrierung, wie im Kapitel Wartung C5
beschrieben, Gberpruft werden.



B. BENUTZUNG DER MS200

B1 Einstellen der Zugkraft

Bla. Umstellen des Zugkraftbereichs

Die Zugkraft kann in 2 Bereichen von 7 bis 33 k§ {is 73 Ibs)

eingestellt werden. Fig 7A und B zeigt wie vom mnigein auf den

hohen Bereich umgestellt wird.

Wenn die Zugstange am aul3enliegenden Stift angiiftier hohe

Zugkraftbereich eingestellt, am innenliegendent Stér niedrige

Bereich.

* Bewegen Sie durch leichtes Treten des Ful3pedalS@annkopf
etwas nach vorne (zum Schlager) um den Zugan de
Verbindungsstelle von der Zugstange zum Stifteavingern.

* Ziehen Sie die Zugstange vom Stift und schiebierdi® Zugstange
uber den anderen Stift (7B).

B1b. Blockieren des Systems vor der Zugkrafteinstieing

Vor dem Einstellen der Zugkraft muss das Ful3padetiiert werden,

um die Einstellmechanik zu entlasten (Fig 8).

* Drehen Sie den unten neben dem Ful3pedal liegende
Blockierheben nach oben.

* Treten Sie leicht auf den Ful3hebel.

* Drucken Sie den Auslosehebel des Zugsystems unaeim.

* Entlasten Sie das Ful3pedal.

Blc. Einstellung der Zugkraft

TENSION
ADJUSTMENT KNOB

Fig 9 zeigt den Zugkrafteinstellknopf.

Stellen Sie sicher, dass Sie nach der Einstellengewinschten Zugkratt,
den neben dem Fulpedal liegenden Blockierhebel ewiedch unten
stellen, ansonsten wird die Bewegung des Zugkapifegschrankt.



B2a. Spannen einer Saite

Die Zugkopfarretierung:

Die MS200 hat eine automatische Zugkopfarretierung

* Der Zugkopf ist in der Ausgangsposition blockjevenn keine Saite in die Klemmbacken eingelegt ist

* Die Arretierung wird von selbst freigegeben, wesine Seite eingelegt wird.

Sollte die Arretierung bei sehr dinnen Saiten nichgjeben, so kann diese durch den AuslésehelpeHand
freigegeben werden (Schritt (3) in Fig 8).

Einlegen der Saite in die Klemme des Zugsystems

pull tight

FIG.10B

Die Saite kann in den Spannbacken der Zugvorrichtanne oder hinten geklemmt werden:
1) Wir empfehlen hinten herum zu klemniég 10A

- Flhren Sie die Saite entlang der Klemme nadehjierum.

- Treten Sie auf das Ful3pedal um die Klemme xeiff

- Entlasten Sie das Ful3pedal und die Saite wkibgent und gespannt.

2) Doppelklemmen einer Saite

Um maximale Saitenschonung bei empfindlichen Saiteerreichen, kann die Saite

simultan auf der Vorder- und Riickseite der Klemmeldegmmt werden:

Fuhren Sie die Saite entlang der Klemme nactehjriterum und wieder nach
vorne in Richtung Schlager.

Treten Sie auf das FuRpedal um die Klemme meiiff S

Ziehen Sie die Saite in Richtung Schlager. SFSH LT

Stellen Sie sicher, dass die Saite vorne (scrdéadig) unter der oberen
Klemmbacke liegt.

Entlasten Sie das Fu3pedal und die Saite wkhbgent und gespannt

FIG.10C

Doppelklemmen sollte nur fir sehr empfindliche Sagn benutzt werden!

Stellen Sie immer sicher, dass die Saite entlangrddnterseite der oberen Klemmbacke lauft, wenn die
Klemmbacken schlie3en!

B2b. Einstellen der Klemmbackend6ffnung.
Die Spaltbreite der Offnung der Klemmbacke kanndweitSchraube (Fig. 10c) eingestellt werden.
Drehen gegen den Uhrzeigersinn wird den Spalt G8egn.



FIG 11

B3. Montage eines Tennisschlagers auf dem Drehtelle

Es ist nicht notwendig den Schlager in der Mitte Beehtellers zu montieren, lassen Sie einen Turm a

Ende des Tellers und verschieben Sie den anderem ifiudie zur Schlagergré3e passende Stelle.

Das Einspannen eines Schlagers geht wie in Fig.1dlgender Reihenfolge:

1) Die mittlere Kopfabstitzung am Schlagerkopfturach innen stellen

2) Den Turm am Schlagerherz so weit nach inneneadies, dass der Schlager tber die Abstitzungen
beider Tirme passt.

3) Den Schlager auf den Befestigungsplatten bdidene positionieren, so dass die Bohrungen der
mittleren zwei Saiten beidseitig der mittleienenabstitzung liegen. Der Schlagerrahmen kommt
gegen die beiden seitlichen InnenabstutzuageiKopf zum Liegen.

4) Die beiden kopfseitigen Klemmhaken mit den Rémdéern Uber den Schlager befestigen, so
dass dieser fest geklemmt ist.

5) Bewegen Sie den Turm am Schlagerherz so welit aaBen, bis die flachen Seiten der Abstitzungen
am Schlagerrahmen anliegen.

6) Den Turm am Schlégerherz mittels des darunggiden Klemmhebels fixieren.

7) Die beiden schlagerherzseitigen Klemmhaken et andelmuttern Gber den Schlager
befestigen, und alle Randelmuttern festziehen

8) Die beiden mittleren Innenabstitzungen am Sehnkigz nach oben einstellen, bis diese 2mm unter
den Rohrchen der Saitendsen liegen.

9) Die mittlere Kopfabstiitzung am Schlagerkopf nagBen stellen, bis diese gerade Kontakt
mit dem Rahmen hat.

Uberpriifen Sie ob die Klemmhebel deiTiirme fest sind!

BABOLAT RETAINER

“Babolat” Mittelabstitzung (Fig 12)

Die Babolat Mittelabstitzung wird fir Rahmen verden
die eine Schlagerherzbriicke mit reduziertem Quertch
haben. Diese kann aber auch flr die meisten anderen ;- 5
Rahmen benutzt werden, wenn der Besaiter dies bagor



Fig. 13

B4. Montage eines Badmintonschléagers auf dem Dreliier (Fig. 13).

Ein Badmintonschlager wird anders befestigt alsTeinnisschlager:

- Der Schlager wird umgekehrt eingeklemmt, im Veiai mit einem Tennisschlager

- Hohere Badmintonabstitzungen werden am Schlggekad an der Griffseite verwendet an Stelle der
weil3en Tennisabstitzungen

- Die beiden Klemmhaken an der Kopfseite werdehtrienutzt.

- Die Schraube an Kopfseite wird fest in der Drélegme montiert.

Uberprifen Sie ob alle Abstiitzungen innen am Rahnmeohne Spalte anliegen.

Uberpriifen Sie ob die Klemmhebel deiTiirme fest sind!

B5. Montage eines Squashschlagers auf dem Drehtelle
Beide Befestigungsmaoglichkeiten kdnnen verwendetdere je nachdem welche Form und Profilhdhe der
Schlager hat.

B6. Benutzung der Besaitungsklemmen

Alle Maschinen der M Serie kdnnen mit einem voni @esaitungsklemmensystemen ausgertstet werden.
Doppelklemmen, stationdre Zweihebel-Klemmen odsicstare Einhebel-Klemmen.



B6a. Benutzung von Doppelklemmen Typ TH

Fig. 14 zeigt eine Doppelklemme in Gebrauch.

Eine Doppelklemme hélt die Spannung in der Saitehddlas gemeinsame Klemmen der letzten mit der
vorletzten Saite. Eine Randelmutter erlaubt diestelfung auf den Saitendurchmesser.

Fig. 15 zeigt den Besaitungsstart mit den mittlér@mgssaiten mit 2 Doppelklemmen:

1) Klemmen Sie die mittleren zwei Langssaiten rddm@ Rahmen wo diese beginnen.

2) Spannen Sie die erste und zweite LangssaitéuRigh<opf.

3) Klemmen Sie die zweite Saite mit der Klemme ridreersten Klemme.

4 )Uberprifen Sie die Einstellung der Klemmen ‘ealgir Besaitung wie im Kapitel B6d. beschrieben.
5) Fahren Sie fort mit der Bespannung der Langssaibd besaiten Sie abwechselnd symmetrisch.
Halten Sie die Anzahl der Saiten auf beiden SelerSchlagerachse gleich.

B6b. Verwendung stationarer Zwei-Hebel Klemmen Typrog

Mit dem Zwei-Hebel Klemmensystem T98 wird zuerd 8aite geklemmt und danach wird die Klemme in
radialer Position und auf der Gleitschiene mittilen Klemmhebel an der Basis geklemmt (Fig.16).

Die Klemmbkraft auf der Gleitschiene kann wie in.Fg mittels Muttern eingestellt werden.

SEHR WICHTIG:

- Die Klemmkraft auf der Schiene soll nur eingdsteerden MIT DEM HEBEL IN DER VERTIKALEN
END POSITION.

- Der Hebel soll immer durch die Senkrecht Positd@nEndposition erreichen um stabil zu sein.

Die Saitenklemme wird mit dem Inbusschliissel
auf der Klemmenrickseite auf den
Saitendurchmesser und die Besaitungszugkraft
eingestellt.

B6c. Verwendung stationarer Ein-Hebel
Klemmen Type T92

TOMOWVE
PUSH IT LOW

FUSH IT LOW



Das Gleitschienensystem T92 ist selbsthemmend undl w
durch den Zug der Tennissaite arretiert.

Das System erlaubt freie Bewegung in X- und Y-Acbsd
die Klemme selbst kann rotieren und vertikal in HRiog
Saitenbett bewegt werden.

Fig.18 zeigt die Freiheitsgrade des Systems T92.

Die Bewegungen in X und Y Richtung gehen sehr teighnn
man die Klemmen an der Basis greift mit der Hanlender
Schienen.

Jede Kraftanwendung an den Klemmen nahe zum Saitenb
fuhrt zur Selbsthemmung/ Arretierung.

Um das Spiel im Klemmensystem zu minimieren, driicRe
die Klemme vor
dem  Betatigen

des Klemmhebels in Zugrichtung der Saite (Fig.19).

B6d. Uberprifen der Klemmeneinstellung

Es ist sehr wichtig, den Schlupf der Saite in déenkne zu
vermeiden, da dies zum Verlust von Saitenbettspapfiihrt.

Dies macht es notwendig, die Justage der Zangenedam
Bespannvorgang zu Uberprifen - wie in Fig.15 und 19
beschrieben:

- Halten Sie die Saite hinter der Klemme.

- Entlasten Sie den Spannkopf.

- Uberprufen Sie ob die Saite durch die Klemmesatut.

Sollte die Saite rutschen (Schlupf zeigen) so kfies 2 Griinde haben:
- Die Klemme ist fettig und muss gereinigt werd€g.j
- Die Klemme muss auf den Saitendurchmesser un8aiienspannung eingestellt werden.

B7. Das Concorde System.

Das Concorde System wird benutzt um die Langssaitder Bricke reibungslos zu spannen.

Der Drehtisch kippt "automatisch”, wenn der GriésdSchlagers in der Richtung des Spannsystemshgedre
wird. Der Nocken unter der Drehscheibe wird durak Heberad angehoben, so dass die Drehscheibe kippt
und der Griff Gber das Spannsystem drehen kann.



C. WARTUNG DER MASCHINE

C1. Reinigung der Schnellklemme an der Zugeinheig. 20 rechts)

* Heben Sie den Hebelarm um die Klemme zu 6ffnethemtfernen Sie den Stift aus der oberen
Klemmbacke (2).

* Ziehen Sie die obere Klemmbacke vom Zugbolzermmdoen ab und reinigen Sie die Klemmflachen
beider Klemmbacken mit Waschbenzin.

C2. Reinigung der Klemmen (Fig. 20 links)

Wenn die Saite durch die Klemmen rutscht, kanr2dasiinde haben:

1. Die Klemme ist falsch eingestellt.

2. Die Silikonbeschichtung von Tennissaiten hatd@&anme verunreinigt und die Klemme muss

gereinigt werden:

* Ein Tuch um ein diinnes Blech o0.a. legen und mas@benzin tranken.

* Das Blech mit dem Tuch in den Spalt der Klemm@edwen, Klemme schliel3en und das Tuch in einer
Auf/Ab Bewegung in der Klemme bewegen.

C3. Die Gleitschienen des Systems T92 PULL
Die Klemmen koénnen sehr leicht bewe TENSION @ CHECK THE MARK
werden Aoy e
* Wenn die langs laufenden Schienen saubel @
gehalten werden (nicht schmieren!). m 4y, ﬂ
* Wenn etwas Vaseline auf die Querschiener \ - ]

aufgebracht wird.
* Wenn gelegentlich etwas Fett auf die
vertikalen Stifte gegeben wird, auf denen « @ ADJUST AT 20 KG (44.4 LBS)

Klemmen stecken.
o 5 Yo

C4. Die Gleitschienen und Klemmen des
Systems T98 / % % %
* Wenn die Gleitschienen fettig sind, kbnnen
die Klemmen abrutschen. TOO LOW TDD HIGH
* Die Schienen des Systems T98 regelmaliig
mit Waschbenzin reinigen.

FIG.21

C5. Kalibrieren der Zugeinheit

Die Kalibrierung der Maschine sollte regelméaRig deim mitgelieferten Kalibriergerét Uberprift werden

* Stellen Sie die Maschine auf 20 kg Zugkraft ein.

* Uberprifen Sie, ob dabei die Maschine auf derehgin Zugkraftbereich eingestellt ist.

* Stellen Sie den unteren Arretierhebel nach unten.

* Spannen Sie die Kalibriereinrichtung wie in R24. gezeigt, zwischen Aufspannteller und Zugeinheit.

* Fig 21 zeigt, wie die Markierungen der Kalibrigreeit zu hohe, richtige und zu niedrige Zugkraftegt.

* Sollte die Zugkraft zu hoch oder zu niedrig sasim kann dies mit der Justierschraube am Maschisgnf
nach vorheriger Entlastung des Systems, eigljesarden.

* Nach Justage Uberprifen Sie mit dem Kalibriergenieut.



D. UEBERHOLEN EINER STRINGWAY KLEMME.

Nach langer Nutzung kénnen die Klemmen der StringMaschinen leicht Gberholt werden.

Fig.1 zeigt die Bestandteile einer Klemme.

SQUARE NUT
SPRING WASHER

NYLON WASHER_ \%

ECCENTER-SET

FIGURE 2

FIGURE 1

ZERLEGEN

Fur die Demontage empfiehlt es sich eine Klemmar&ibstock oder ein Stiick Holz mit einem Schlitz zu

verwenden, wie in Fig.2 zu sehen.

Um die Klemme auseinander zu nehmen, muss die $chtmube sowie der Exzenterhebel entfernt werden.

Tisch.

FIGURE 3

Montage der Klemme.

- Legen Sie die Feder in die Bohrung zwischen verdend hinterer
Klemmbacke.

- Klemmen Sie beide Klemmbacken zusammen in eitemkae,
Schraubstock 0.4..

- Die Inbusschraube von hinten durchstecken.

- Die quadratische Mutter auf die Inbusschraubdratien, bis die
Mutter mit der Klemmenoberflache blindig ist.

- Die Federscheibe Uber die Inbusschraube stecken.

- Schrauben Sie die quadratische Zugstange desitexkebels auf

die Inbusschraube, bis die Federscheibe vollgtgnidrgespannt ist.

- Drehen Sie den Hebel ¥4 Umdrehung wieder auf.

Nachschleifen der Klemmbacken.

Um die Saite mit minimaler Klemmkraft halten zu kén, missen die
Klemmoberflachen gleichmaliig aufgeraut sein.

Schleifen Sie die Klemmflachen, indem Sie die Irseste der
Klemmbacken auf einem Blatt Schleifpapier der Kéngp&0-100 ein
paar mal vorsichtig auf und ab bewegen (rechtwinkiir Laufrichtung
der Saite). Stellen Sie sicher, dass das Schledpdpbei auf einer
glatten, festen und vor allem ebenen Flache hegtz.B. auf einem

FIGURE 4



- Wenn der Exzenterhebel in der richtigen Posisitait (mit dem
Handhebel nach unten), dann drehen Sie die Inbussoh fest, bis die WRONG
Nylonscheibe an der Klemmbackenoberflache anliegt. POSITION

Wenn der Exzenterhebel nicht in der richtigen Rasisteht:

- Halten Sie den Exzenterhebel fest und l6semligie
Inbusschraube so weit, bis die quadratischedviatis der
Vertiefung der Klemmbacke hervortritt.

- Stellen Sie den Hebel in richtige Position - dem Handhebel
nach unten

- Drehen Sie die Inbusschraube fest, bis die Nydbaibe an der

Klemmbackenoberflache anliegt.

Nachschmieren der Klemme.

Um das leichte Auf- und Abbewegen der Klemme zudeleisten, raten wir eine grof3ziigige Menge Fett in
die vertikale Aussparung am unteren Ende der Klenimaer der Stift des Schienensystems gleitet,
aufzubringen.

Wir wiinschen Ihnen viel Freude mit inrer MS200 Besdungsmaschine.



